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1. Введение

1.1 Работа на точильном станке может сопровождаться наличием ряда вредных и опасных производственных факторов, в том числе:

- электрический ток;
- абразивная пыль и аэрозоли смазочно - охлаждающей жидкости;
- отлетающие кусочки абразивного материала и обрабатываемых деталей;
- высокая температура поверхности обрабатываемых деталей и инструмента;
- повышенный уровень вибрации;
- движущиеся машины и механизмы, передвигающиеся изделия, заготовки, материалы;
- недостаточная освещенность рабочей зоны, наличие прямой и отраженной блескости, повышенная пульсация светового потока.

1.2. Работники при производстве работ обязаны выполнять требования безопасности, изложенные в настоящей Инструкции.
1.3. В случае невыполнения положений настоящей Инструкции работники могут быть привлечены к дисциплинарной, ответственности в соответствии с законодательством Российской Федерации.
2. Общие требования охраны труда
2.1. К самостоятельной работе на точильном станке допускается персонал, прошедший инструктаж по охране труда на рабочем месте, ознакомленный с правилами пожарной безопасности.
2.2. Работнику разрешается работать только на станках, к которым он допущен, и выполнять работу, которая поручена ему руководителем структурного подразделения.
2.3. Если пол скользкий (облит маслом, эмульсией), рабочий обязан посыпать опилками.
2.4. Работнику запрещается:

- использовать неиспытанные абразивные инструменты;

- работать на станке с оборванным заземляющим проводом, при отсутствии или неисправности блокировочных устройств;
- проходить в местах, не предназначенных для прохода людей;
- заходить без разрешения за ограждения технологического оборудования;
- снимать ограждения опасных зон работающего оборудования;
- мыть руки в эмульсии, масле, керосине и вытирать их обтирочными концами, загрязненными стружкой.

2.5. О всяком несчастном случае немедленно поставить в известность непосредственного руководителя и обратиться в медицинский пункт.
3. Требования охраны труда перед началом работы

3.1. Перед началом работы работник обязан:

- проверить, хорошо ли убраны станок и рабочее место. Не приступать к работе до устранения выявленных недостатков;
- привести в порядок спецодежду, застегнуть рукава и куртку, надеть головной убор;
- проверить наличие и исправность защитного экрана и защитных очков, предохранительных устройств защиты от абразивной пыли и охлаждающих жидкостей;
- отрегулировать местное освещение так, чтобы рабочая зона была достаточно освещена и свет не слепил глаза;
- проверить наличие смазки станка. При смазке пользоваться только специальными приспособлениями;
- надежно закрепить подручник, установив его таким образом, чтобы зазор между краем подручника и рабочей поверхностью абразивного круга был не более 3 мм. Рабочая поверхность подручника должна быть ровной, а край рабочей поверхности без выбоин и выработки;
- проверить на холостом ходу станка:

а) исправность органов управления;
б) исправность системы смазки и охлаждения;
в) исправность фиксации рычагов управления;
- проверить состояние абразивных кругов наружным осмотром с целью определения трещин и выбоин;
- проверить паспорт об испытании на прочность кругов диаметром 150 мм и выше.

3.2. Установку абразивных кругов и их крепление на шпиндель заточного станка производить лицам, прошедшим специальное обучение и получившим инструктаж по правилам установки абразивного инструмента на точильные станки:

а) наладчики устанавливают абразивные круги, собранные и отбалансированные с планшайбами;
б) заточники устанавливают только те абразивные круги, которые не проходят балансировки.

3.3. Работнику запрещается:

- работать в тапочках, сандалиях, босоножках и т.п.;
- применять неисправный и неправильно заточенный режущий инструмент и приспособления;
- прикасаться к токоведущим частям электрооборудования. В случае необходимости следует обращаться к слесарю-электрику.

4. Требования охраны труда во время работы


4.1. Постоянно следите за исправностью оборудования и не оставляйте его без надзора. При уходе с рабочего места оборудование остановите и обесточьте. 

УСТАНОВКА И ИСПЫТАНИЕ АБРАЗИВНОГО КРУГА НА МЕХАНИЧЕСКУЮ ПРОЧНОСТЬ


3.2. Помните, что абразивный круг имеет зернисто-кристаллическое строение, является режущим инструментом, работающим с огромными скоростями и не обладает высокой механической прочностью. Круг быстро разрушается даже при незначительных толчках и ударах. Круг недостаточно прочен при действии на него боковых нагрузок, резко снижается его прочность при низких температурах, а круги на магнезикальной связке чувствительны к влажной среде и не могут быть использованы для работы с охлаждением.


3.3. Перед испытанием круг на керамической связке должен быть проверен на отсутствие трещин простукиванием его в подвешенном состоянии деревянным молоточком массой 200-300 гр. Круг без трещин должен издавать чистый звук.


3.4. Испытание кругов на механическую прочность проводите при испытательных скоростях, приведенных в таблице.

	Вид

инструмента
	Наружный

диаметр (мм)
	Испытательная

скорость (м/с)
	Рабочая окружная 

скорость (м/с)

	Круги

типа Д
	меньше или равно 200
	1,3 рабочей окружной скорости
	меньше или

равно 100

	Гибкие полировальные

круги на вулканитовой

связке
	меньше или равно 200
	1,3 рабочей окружной скорости
	меньше или

равно 20

	Прочие круги кроме кругов типа ПН, ПР, К и М*
	меньше или равно 150

меньше или равно 30
	1,5 рабочей окружной  скорости
	40

Свыше 40 до 100


 *) Круги типа ПН, ПР, К и М на механическую прочность не испытываются.


3.5. Прододжительность испытания вращением должна быть не менее 3 мин. для кругов с наружным диаметром до 150 мм и не менее 5 мин. - для кругов с наружным диаметром свыше 150 мм.


3.6. Допускается проведение испытаний без выдержки во времени, но с увеличением окружной скорости вращения в 1,65 раза относительно рабочей для кругов, работающих с окружной скоростью до 50 м/с и круговна бакелитовой связке, работающих с окружной скоростью до 60 м/с.


3.7. Круги, гарантийный срок которых истек, должны быть подвергнуты повторному испытанию на механическую прочность. 


3.8. Прочность кругов проверяется вращением на специальных испытательных стендах, оборудованных вариаторами плавного изменения скорости вращения шпинделя и стальными кожухами полностью охватывающими испытываемый круг.


3.9. Испытательные стенды должны устанавливаться в изолированном помещении мастерской.


3.10. Круги проверяются при закрытой двери камеры стенда. Камера должна быть оборудована блокировкой, не позволяющей открывать ее двери во время вращения шпинделя стенда.


3.11. Биение шпинделя испытательного стенда не должно превышать 0,03 мм. Направление резьбы на конце шпинделя должно быть обратным направлению вращения круга. Технический осмотр стендов должен проводиться не реже одного раза в месяц с регистрацией в специальном журнале.


3.12. Размеры кругов, подвергающихся одновременному испытанию на двух концах вала испытательного стенда, должны быть одинаковыми.


3.13. Если диаметр испытываемого круга больше диаметра шпинделя стенда, допускается применять промежуточные втулки с наружным диаметром, равным диаметру отверстия круга. Высота посадочной поверхности промежуточной втулки должна быть не менее половины высоты испытываемого круга.


3.14. На нерабочей поверхности круга, выдержавшего испытание, должна быть сделана отметка краской или наклеен ярлык с указанием номера, даты испытания и разборчивой подписью лица, ответственного за испытание.


3.15. Правку шлифовальных кругов проводите специально предназначенными для этого инструментами (алмазными карандашами, металлическими роликами, металлическими дисками и др.). При правке обязательно пользуйтесь защитными очками.

РАБОТА НА ТОЧИЛЬНЫХ СТАНКАХ


3.16. Оденьте защитные очки или опустите защитный экран, что бы минеральная пыль или частицы металла не травмировали глаза. 


3.17. Проверьте надежность крепления защитного кожуха и исправность защитного экрана.


3.18. Производите пуск станка, убедившись в безопасности.


3.19.  Подавайте деталь на круг плавно, без рывков и резкого нажима, при этом не располагайтесь в плоскости возможной траектории полетов кусков разорвавшегося круга.


3.20. Не прикасайтесь к абразивному кругу до полной его остановки 


3.21. Следите за биением шпинделя, которое не должно превышать предела, установленного техническими требованиями.


3.22. Следите за тем, круг изнашивался равномерно по всей ширине рабочей поверхности.


3.23. Не работайте боковой поверхностью абразивного круга, если круг не предназначен специально для данной работы.


3.24. Оберегайте круг от ударов и толчков.


3.25. Не приближайте лицо к вращающемуся шпинделю.


3.26. Для удаления абразивной пыли пользуйтесь специальной щеткой и совком.


3.27. Снятие ограждений и предохранительных устройств производите на неработающем станке.


3.28. Работайте только фронтальной поверхностью круга, предназначенного для данной работы.


3.29. Не работайте в рукавицах, перчатках или с забинтованными пальцами рук. Не применяйте рычаги для увеличения давления на круг.


3.30. Не облокачивайтесь на станок, не берите и не передавайте через станок какие-либо предметы при его работе. 


3.31. Не отвлекайтесь во время работы на станке, т. к. это может привести к травме рук.


3.32. Не работайте на станке с неисправной системой местного отсоса пыли.


3.33. Во избежание пореза пальцев, не обрабатывайте детали, особенно из тонколистовой стали, без предварительного удаления напильником заусениц.
4. Требования охраны труда при аварийных ситуациях

4.1. В случае поломки станка, отказа в работе пульта управления отключить станок и сообщить об этом заведующему хозяйством.

4.2. Немедленно остановите станок при:


- вибрации кожуха или станины, биения круга;


- появлении на корпусе станка напряжения электрического тока.

4.2. В случае загорания ветоши, оборудования или возникновения пожара немедленно отключить станок, сообщить о случившемся администрации и другим работникам и приступить к ликвидации очага загорания.

4.3. В случае появления аварийной ситуации, опасности для своего здоровья или здоровья окружающих людей отключить станок, покинуть опасную зону и сообщить об опасности непосредственному руководителю

5. Требования охраны труда по окончании работы
5.1. Остановить станок, выключив электродвигатель.

5.2. Произвести тщательную очистку станка от металлической и абразивной пыли и грязи, смазать трущиеся части станка.

5.3. При сметании пыли со станка пользоваться только щеткой-сметкой и совком. Смахивать пыль руками и сжатым воздухом категорически запрещается.

5.4. Привести в порядок рабочее место: очистить, протереть, смазать и разложить по местам инструмент, приспособления.

5.6. Вымыть лицо и руки теплой водой с мылом.

Разработал

Заведующий хозяйством учреждения                                                        И.А. Дмитриев

Согласовал:

Специалист по охране труда учреждения:                                             Л.В. Николаенко

Юрисконсульт учреждения                                                                В.В. Шабельникова

ЛИСТ ОЗНАКОМЛЕНИЯ

	с инструкцией по охране труда
	при работе на точильном станке
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